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Lideres en Distribucion
de Material para Construccion



7 MOTIVOS PARA COMPRAR LA VARILLA HABILITADA
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El cliente compra exclusivamente la cantidad de acero formado que necesita. La ejecucion

Control de Obra y Calidad Dimensional

Se tiene mayor control de las varllas conformadas, perfectamente identidicadas y con las formas y

*d = diametro nominal de la varilla

Eficiencia y Productividad

Aumento en el rendimiento de mano de obra con el habilitado de acero de refuerzo, haciendo mas

Cero desperdicios

Con el proceso automatizabdo se reduce desperdicio del acero de refuerzo, que en algunos casos

Seguridad

Se elimina el riesgo de accidentes en proceso de Corte y Doblez de la varilla en obra.

Calidad del producto

En cada entrega se proporciona €l Certificado de Calidad con las propiedades quimicas, de
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Asistencia Técnica

El compromiso y la experiencia del personal capacitado, ofrece asistencia técnica durante el




NORMAS TECNICAS COMPLEMENTARIAS PROCESO DE INGRESO DE PEDIDOS Y ENTREGA DE MA

Cumplimos con las siguientes Normas Vigentes:
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Normas tecnicas complementarias para diseino

y construccion de estructuras de concreto y

NOomM Norma Oficial Mexicana | Normas de aplicacionobligatoria.
NMX Normas Mexicanas | Esas son de aplicacién voluntaria.
ONNCCE Organismo Nacional de Nommalizacion y Certificacion de la Construccion y Edificacion.

EMA Entidad Mexicana de Acreditacion.
ASTM  American Society for Testing & Materials | Normas de reconocimiento y aplicacién infernacionales.

Recepcion de planos estructurales

Se canaliza la informacién para su analisis.
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Despiece

Se realiza el despiece por plano identificando cada uno de los elementos.
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Validacion del despiece

El cliente recibe el despiece para su revision y autorizacion.
En caso de existir una modificacion en el proyecto el cliente reenviara la informacion para generar un nuevo despiece.
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Generacion del pedido para su produccion

Autorizado el despiece definitivo, se ingresa para su programacion y produccién.
informando al cliente la fecha de entrega.
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ASISTENCIA TECNICA

Entrega de material

Con cada embarque se entrega: Certificado de calidad, lista de resumen
de producto, paquetes identificados con etiquetas y nota de remision del material.
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ENTREGA DE PLANOS ESTRUCTURALES

Se pueden entrega planos impresos, croquis, con firma de autorizacidn por parte de responsable que
ejecuta los disefios estructurales. En caso de ser en archivo digital pueden ser en AutoCad (dwg),
Acrobat (pdf), Excel (xIs) todos editables. Cualquier tipo de envio de planos tanto impresos como
electrénicos deben de cumplir con las siguientes especificaciones:

En Polosa ofrece el servicio técnico a través de Gerdau el cual ocupa para ofrecer 1.-
el mejor servicio técnico para todos y cada uno de nuestros clientes y prospectos,
por ello cuenta con asesores técnicos capacitados para resolver dudas y comentarios 2.-
con respecto al producto habilitado. 3

VENTAJAS DE LA ASESORIA 4.-

Apoyo en todo el proceso para la resolucion de dudas e informacion técnica.

Presencia y supervision durante la entrega del material en obra.

con una lista de despiece.
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Interpretacion de etiquetas por paquetes de las piezas para su éptima identificacion
y clasificacidon de elementos estructurales en la obra.

En caso de enviar archivo en Excel sera unicamente cuando cuente el cliente con el despiece
Orientacion técnica en el caso de requerir piezas especiales sobre disefio. debidamente desglosado, especificando angulos, dobleces y dimensiones.

‘ Validacién de las entregas en obra, cotejando el nimero de piezas recibidas 8.-



REQUISITOS PARA EL DOBLADO IDENTIFICACION DE PRODUCTO TERMINADO

Longitud de desarrollo de barra con doblez En cada etiqueta se puede identificar cada pieza que corresponde al elemento estructural en el proyecto.
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PIEZAS EXACRAS A LA MEDIDA Y FORMA QUE REQUIERE TU PROYECTO E...: l|||||m!

Contamos con tecnologia de punta para la produccién de elementos 64.5%
estructurales tales como estribos, bastones, grapas, ganchos y cualquier pieza
gue se ajuste a las necesidades de tu proyecto de ingenieria. BM - 0 1 7
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